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SISTEMA DI MOVIMENTAZIONE MODELLO FLEXY PATENTED

OVERHEAD CONVEYOR MOD. FLEXY HANGEFGRDERBAHN MOD. FLEXY N° PCT/IT2016/000012
CONVOYEUR AERIEN MOD. FLEXY [OJIBECHOV KOHBEVEP MOJENb FLEXY

ZONA DI VERNICIATURA CON TECNOLOGIA A RECUPERO ENERGETICO ‘ ZONA DI CARTEGGIATURA COMPLETA DI ASCENSORI
+ Painting area with energy recovery technology + Sanding area complete with lifts
+ Zone de peinture avec technologie de récupération d'énergie + Zone de pongage compléte avec ascensors

+ Lackierbereich mit Energieriickgewinnungstechnik ’ + Zwischenschliff — und Kontrollbereich komplett mit Hub- und Senkstation
+ OkpacoyHas 30Ha C TEXHOMOrWEl pekynepaLum 3Heprum F I E I\ Y S Y S I E M + LnudoeansHas 30Ha ¢ NogbEMHUKaMM

ZONA DI IMPREGNAZIONE CON INCLINAZIONE AUTOMATICA

+ Impregnation area with automatic inclination

+ Zone d'imprégnation avec inclinaison automatique

+ Flut- und Abtropfbereich mit automatischer Schragstellung der Traversen im Querpuffer
+ 30Ha NPOnUTKM C aBTOMATUYECKNM HaKIOHOM

ZONA DI VERNICIATURA ROBOTIZZATA E SISTEMA DI VISIONE 3D
+ Painting area with robot and 3D Vision System

+ Zone de peinture avec robot et systéme de vision 3D

+ Lackierbereich mit Roboter und 3D-Scanner-System

+ [Mokpacka y4acTka ¢ nomoLLbt poboTa u Vision-System 3D
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ZONA DI CARICO E SCARICO DOTATA DI ASCENSORE E DISCENSORE NAVETTA PER LA MOVIMENTAZIONE BARRE

+ Loading and unloading area equipped with elevator and descender + Belade- und Entladestation mit Hub- und Senkstation + Shuttle for bar movement + Shuttle zur Manipulation der Traversen
+ Zone de chargement et de déchargement équipée d’'un ascenseur et d’'un + [Morpy304Ho-pasrpy3oyHas 3oHa, 060pyA0BaHHas MOLBEMHIKOM U CMyCKOM + Chariot pour le transport des pieces « WaTTn gns nepeMeLLeHms WTaHrm
descendeur

Ty 1= -

TUNNEL DI ESSICAZIONE ZONA DI FLASHOFF POST VERNICIATURA

+ Storage and drying zone + Trocknungsbereich + Post-painting flashoff area + Abdunstbereich nach der Lackierung
* Entrepdt et séchage + 30Ha XpaHEeHMS 1 CYLLKN + Zone de flashoff apres peinture + 30Ha BCMbILLKM MOCHE OKpaLUMBaHNS
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ZONA DI IMPREGNAZIONE GOCCIOLATOIO PER IL RECUPERO DELL’IMPREGNANTE VERNICIATURA AUTOMATICA

* Impregnation area * Flutstation mit Abtropfbereich * Impregnation recovery drip-pan * Abtropfwanne zur Farbriickgewinnung + Automatic painting « Automatische lackierung
* Zone d'imprégnation * [nowagb nponuTku + Bac d'égouttage pour la récupération * KannecGopHuKk Anga BOCCTAHOBNEHNS + Vemissage automatique + ABTOMaTUYECKas MOKpacka
de l'imprégnation MPONUTKMA

ANTHROPOMORPHIC ROBOT
L . " =23 =k

ZONA PER LA CARTEGGIATURA MANUALE A DOPPIA POSTAZIONE DOTATA DI ASCENSORE-DISCENSORE

+ Double station manual sanding area equipped with elevator ~ « Zweiseitiger manueller Schleif - und Kontrollbereich -

and descender komplett mit Hub - und Senkstation
+ Zone de pongage manuel a double station avec élévateura ¢ [IByxCTaHUMOHHas 30Ha Py4HOM LANGOBKM C NOABEMHUKOM
disque ANs ANCKOB

)
1

\!

CAMBIO COLORE AUTOMATICO

INCLINAZIONE AUTOMATICA

+ Automatic inclination + Automatische Schrégstellung der + Automatic colour change * Automatischer Farbwechsel

+ Inclinaison automatique Traversen + Changement de couleur automatique ~ * ABTOMaTUyeckasi cMeHa LiBeTa
+  ABTOMaTWUYECKNI HAKIOH
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PERSONALIZZAZIONE CICLO DI VERNICIATURA TRAMITE TABLET

« TABLET: Each bar may have a customized painting cycle differently
from that of the other bars.

+ TABLET: Chaque barre peut avoir un cycle de peinture personnalisé
et différent par rapport aux autres barres.

i N

' ®

« TABLET: Jede Traverse kann gegeniiber den anderen Traversen
einen personalisierten und verschiedenste Bearbeitungszyklen haben

 TABJIETKA: B kaxzgom 6ape LK prcoBaHUst MOXET OTINYaThCs OT
LyKIa pucoBaHvs B apyrix 6apax.

SOFTWARE GESTIONALE E VIDEOGRAFICA IGNITION SCADA

+ Software and videographics IGNITION SCADA
+ Logiciel de gestion et de graphisme vidéo IGNITION SCADA

%nm INISHING:

CUSTOMIZED PAINTING PLANTS

Ciclo rost
— —— —
" FUORICICLO DA 110 4 ROTAZIONE 110 a8 CARTEGGIATURA 110
|5 ROTAZIONE 120 ‘ 9 CARTIGAIATURA 120
|2 FLASH OFF
Tempe: 15 6 ESSICATIONE 10 SCARICO
Tempo: 10
3 WERNICIATURA MANUALE T
7 UNIONE PASST 1 PAUSA
Colore:  <Select One>
Tempo: &0

+ Verwaltungssoftware und Videografik IGNITION SCADA
+ [lporpammHoe obecneyeHve v Buaeorpacmka IGNITION SCADA

Posizione 84

State: Flash Off Fatto

aperazicne

Ouchng, OFACOEIANCD

iy .| camma sTato.
| cammiaraTro.

Commessa

Cadice Descrizions

|| laccatura 1lato + bordi

VIDALI FINISHING PRESENTA: “FLEXY”

IL NUOVO TRASPORTATORE AEREO VERTICALE
PER LA VERNICIATURA DI ELEMENTI IN LEGNO,
PLASTICA E METALLO. MODELLO BREVETTATO.

TRASPORTATORE AEREO MOD. FLEXY

Vidali Finishing ¢ lieta di presentarviil nuovo sistema di movimentazione
barre con navetta modello: FLEXY.

Il trasportatore FLEXY risponde alle esigenze di flessibilita di duttilita e
velocita che caratterizzano il mercato attuale.

Nei normali trasportatori ad anello tutte le barre sono tra loro vincolate
ed il percorso ad anello obbliga ogni barra a percorrere tutte le
stazioni di lavoro in un ordine predeterminato passando per il tunnel
di accumulo.

II trasportatore mod. FLEXY grazie alla navetta di movimentazione
delle barre consente di lavorare le barre desiderate in modo autonomo,
personalizzando il ciclo di verniciatura in tutti i suoi molteplici aspetti
diminuendo i tempi impiegati per le movimentazioni inutili. Si possono
movimentare solo le barre desiderate e non dover necessariamente
muovere tutte le barre dellimpianto.

Limpianto di movimentazione FLEXY consente di effettuare
la vericiatura con cicliche differenti di ogni barra, di lavorare
contemporaneamente in diverse aree di lavoro ottimizzando i tempi.

VIDALI FINISHING PRESENTS: “FLEXY”

THE NEW OVERHEAD CONVEYOR FOR THE PAINTING
OF WOOD, PLASTIC AND METAL ELEMENTS.
PATENTED MODEL.

OVERHEAD CONVEYOR MOD. FLEXY

Vidali Finishing is pleased to introduce the new overhead conveyor
Mod. FLEXY

The FLEXY conveyor meets the needs of flexibility, ductility and speed
that characterize the current market.

In normal ring conveyor all the bars are constrained between them
and the ring path forces each bar to cross all the work stations in a
predetermined order and going through the accumulation tunnel.

The conveyor mod. FLEXY, thanks to a shuttle moving the bars,
allows you to work the desired pieces independently, to customize the
painting cycle in all its aspects and reducing the time needed for the
unnecessary movements. You can only move the bars that you want,
you don’t have to move all the system bars.

The FLEXY conveyor allows the varnishing with different cycles for
each bar and let you work simultaneously in different working areas
optimizing in that way the time.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI:

Flessibilita massima di movimentazione della barre, ogni barra
pud essere movimentata in modo indipendente, senza dover
effettuare lo spostamento di altre barre.

Ogni barra puo avere un ciclo di verniciatura personalizzato e
differente rispetto a quello delle altre barre.

Le postazioni di lavoro possono essere molteplici, e consentono
di lavorare su di esse in contemporaneita anche quando i tempi di
lavoro nelle diverse postazioni sono differenti.

Magazzino di accumulo realizzato su misura e facilmente
espandibile.

La distanza tra le barre nel magazzino di accumulo &
personalizzabile, in funzione dello spessore dei pezzi da
verniciare.

L'area adibita allimpregnazione € dotata di un piccolo magazzino
con linclinazione automatica delle barre post flow-coating per
non dover cambiare ganci tra I'impregnazione e la verniciatura.
Limpianto FLEXY & modulabile, partendo da un investimento
contenuto con movimentazione delle barre manuale fino ad
impianti completamente automatici e privi di presidio.

La composizione degli impianti & personalizzabile ed espandibile.

MAIN FEATURES:

Maximum flexibility for the movement of bars, each bar can be
moved independently, with no need to make the displacement of
the other bars.

Each bar may have a customized painting cycle differently from
that of the other bars.

The workstations may be various, allowing to work on them
simultaneously even if work time is different in the different
Stations.

Customized, easily expandable accumulation storage.

The distance between the bars in the storage is customizable,
depending on the thickness of the pieces to be painted.

The impregnation area, post flow-coating, is equipped with a
small storage with the automatic tilt of bars, so you don’t have to
change the hooks between impregnation and varnishing.

The FLEXY system is modular, starting with a small investment
with the manual handling of the bars, up to fully automatic systems
without supervision.

The composition of plants is customizable and expandable.
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VIDALI FINISHING VOUS PRESENTE: “FLEXY”

LE NOUVEAU CONVOYEUR AERIEN VERTICAL POUR
LA PEINTURE DES PIECES EN BOIS, PLASTIQUE ET
METAL . MODELE BREVETE.

CONVOYEUR AERIEN MOD. FLEXY

Vidali Finishing est heureuse de vous présenter le nouveau systéme
de déplacement des barres avec chariot de transport modéle : FLEXY .

Le convoyeur FLEXY répond aux exigences de flexibilité , souplesse
et rapidité caractérisant le marché actuel .

Dans les convoyeurs traditionnels a anneau , les barres dépendent les
unes des autres et le parcours a anneau oblige chaque barre & passer
a travers toutes les stations de travail dans un ordre prédéterminé
passant aussi par l'entrepdt d’accumulation .

Le convoyeur modele FLEXY , grdce au chariot de transport des
barres , permet de travailler les barres désirées de fagon autonome ,
personnalisant le cycle de peinture dans tous ses aspects et réduisant
le temps pour la manutention inutile . Il est possible de déplacer
Seulement les barres désirées sans devoir nécessairement déplacer
toutes les barres présentes dans l'installation .

L'installation de manutention FLEXY permet de peindre avec des
cycles différents chaque barre et de travailler au méme temps dans
des zones différentes de l'installation en optimisant son temps .

VIDALI FINISHING STELLT VOR: “FLEXY”

DIE NEUE VERTIKALE HANGEFORDERBAHN ZUM
LACKIEREN VON WERKSTUCKEN AUS HOLZ,
KUNSTSTOFF UND METALL. PATENTIERTES MODELL.:

HANGEFORDERBAHN MOD. FLEXY

Vidali Finishing freut sich, Ihnen das neue Héngeférderbahnsystem mit
Transport-Shuttle Modell FLEXY (patentiert) vorzustellen.

Die Héngeférderbahn entspricht den Bediirfnissen von Flexibilitét,
Wendigkeitund Geschwindigkeit, die den heutigen Markt kennzeichnen.

Bei den traditionellen Ringforderanlagen sind alle Stangen aneinander
gereiht und somit sind alle Stangen gezwungen, in alle Arbeitsstationen
(wie Fluten, Trocknen, Schleifen, Endlackieren, Trocknen usw.) in einer
vorbestimmten Ordnung durch den Aufspeicherungstunnel zu fahren.

Dank dem Transport-Shuttle zur Verlagerung der Stangen, erlaubt die
Héngefdrderbahn Mod. FLEXY die gewdinschten Stangen unabhéngig
zu bearbeiten, wobei der Lackierzyklus in allen seinen vielféltigen
Aspekten personalisiert wird und die Zeiten zur unniitzlichen
Verlagerung verringert werden. So kénnen nun die gewdinschten
Stangen beliebig verlagert werden, ohne immer alle Stangen zu
bewegen.

Die Anlage Modell FLEXY ermdglicht die Lackierung mit verschiedenen
Zyklen je Stange auszufiihren und gleichzeitig in verschiedenen
Arbeitsbereichen die Zeit zu optimieren.
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES:

*  Flexibilitt maximale de déplacement des barres : chaque barre
peut étre déplacée de fagon indépendante sans devoir déplacer
les autres barres .

«  Chaque barre peut avoir un cycle de peinture personnalisé et
différent par rapport aux autres barres .

+  Les stations de travail peuvent étre plusieurs et permettent d’y
travailler au méme temps méme quand les temps de travail sont
différents dans les diverses stations .

«  Lentrepdt d’accumulation est fait sur mesure et facilement
extensible .

+ La distance entre les barres dans l'entrep6t d’accumulation
peut étre personnalisée en fonction de I'épaisseur des pieces a
peindre .

*  La zone consacrée & l'imprégnation est dotée d’un petit entrepot
avec inclinaison automatique des barres apres le flow-coating
afin d’éviter le remplacement des crochets entre I'imprégnation
et la peinture .

«  Linstallation FLEXY est modulable : il est possible d’aller d’'un
investissement réduit avec déplacement manuel des barres
jusqu'a la complete automatisation des installations sans
opérateur

+  Lacomposition des installations est personnalisable et extensible

HAUPTMERKMALE:

*  Héchste Flexibilitét der Stangenverlagerung. Jede Stange kann
unabhéngig bewegt werden, ohne die Verlagerung anderer
Stangen auszufiihren.

«  Jede Stange kann gegeniiber den anderen einen personalisierten
und verschiedenen Bearbeitungszyklus haben.

+ Die FLEXY Anlage bietet die Mbglichkeit, mehrere
Bearbeitungsstationen zu wéhlen und erlaubt eine Gleichzeitigkeit
der Bearbeitungen, auch wenn die Arbeitszeiten in den
unterschiedlichen Arbeitsstationen verschieden sind.

«  Aufspeicherungslager mallgeschneidert und leicht erweiterbar.

«  DerAbstand zwischen den Stangen ist anpassbar, je nach Dicke
der zu lackierenden Werkstiicke.

«  Nach der Flutanlage werden die Stangen automatisch in
Schréglage gebracht, um ein ideales Abtropfen zu erreichen
und um die Haken auf den Stangen zwischen Fluten und
Endlackierung nicht mehr wechseln zu missen.

+ Die FLEXY Anlage ist verénderbar, ausgehend von einer
beschrénkten Investition mit manuellem Betrieb bis hin zu
vollautomatischer Bedienung ohne Bediener.

»  Die Zusammenstellung der FLEXY Anlagen ist personalisierbar
und jederzeit erweiterbar.

VIDALI FINISHING PAAbl NPEACTABUTb HOBbIN
NOABECHOW KOHBEMEP MOJEIb FLEXY.

Hoeblli koHeeliep FLEXY 3amo omnuyHbil yposeHb CcKopocmu,
ynpagnsemMocmu U eubkocmu - 6ce napamempbl, hpucyujue
COBPEMEHHOMY PbIHKY.

B cmaHOapmom Kpy2osom KoHeelepe ece u30enusi 3aKpenseHbl

mexdy coboll u no yenu KoHgeliepa npoxodsm ece 30Hb1 0bpabomku
8 3adaHHOM nopsdKke, nocmynasi 8 30Hy HaKONIEHUSI.

KoHgeliep modenu FLEXY, 6nacodaps mpaHcnopmepy 0nsi

nepemelweHus 3a20mo8soK, N038orsem:

¢ obpabambigamb HyXHble U30enUs He3a8UCUMO,

*  Hacmpoumb YUK NOKpacku no ceouM nompebHOCnmosm H
YXKHbIM napamempam

*  COKpawaem epemsi, 00bI4HO 3ampayusaeMoe Ha HEHyXHble
nepedsuXeHust

Bbi nepemew,aeme mMoONbKO HYXHble usdenus, He3agucumo om
OCMmarbHbIX 3a20MOB0K, 3a2PyXeHHbIX 8 cUCmMemy.

Koneeliep FLEXY nossonsem 6bINOMHAMb NOKPbIMUS  pasHbIX
Yuknos 0nsa kax0020 u3denus U ho3gonisiem 0OHOBPEMEHHO
pabomame 6 pa3HbIx 30Hax, makum 06pa3om oNMUMU3LPYS 8PEMSI.

OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKM:

MaxcumanbHas Hacmpolka pexumos OsuxeHusi u3denud,
Kkaxdasi 3azomoska nepemewjaemcsi  Hesasucumo, 6e3
Heobxodumocmu  ocmaHaenueams pabomy Had dpyaumu
demansamu

pumeHeHue HyXHO20 pexuma nokpacku 0ns kaxdol demanu
He3agucumMo om pexumog 06pabomku ocmasbHbIX u3denud.
BosmoxHa paboma 8 pasfudHbIX  30Hax  0bpabomku
00HO8PEMEHHO, Oaxe Npu ycro8uu pasHuubl 8 dnumesbHoCMu
obpabomku.

M3zomaenugaemcsi no  uHOueudyanbHbIM  3aKkasaM, C
B03MOXHOCMbI0 PACLIUPUMB 30HY XPAHEHUS .

Peaynupyemoe paccmosiHue Mexdy 3a2omoskamu 68 30He
XpaHeHus, 8 3asucumocmu om  Konmuyecmea  u3denul
nnaHupyemsbIx K nokpacke.

30Ha  nponumku, nocre  cekyuu cmpyliHo20  obnusa,
obopydosaHa HebombWOU

Cucmema FLEXY - modynbHasi, HayuHas om cucmem ¢
py4HOU 3agpy3koll usdenul, ¢ OMHOCUMENbHO HebOMbLIUMU
3ampamamu, éniomb 00 a8moMamu3upoBaHHbIX cucmem He
mpebyrouwux KOHmMpPons pabom!.

Paspabomka UHOUBUOYasbHbIX CUCMEM C  803MOXHOCMbIO
pacuwupeHus yHkyud.
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ViDALI FINISHING?)

CUSTOMIZED PAINTING PLANTS

Vidali Finishing s.r.l.

Zona industriale Nord - Via dei Rori, 9
31045 Motta di Livenza - Treviso - ITALY
Tel: +39 0422 860212

Fax: +39 0422 861257

E-mail: info@vidalifinishing.com
www.vidalifinishing.com

Follow us:
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