FLEXY

MAGAZZINO AUTOMATICO MOD. FLEXY
AUTOMATIC STORAGE MOD. FLEXY
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Ciclo test
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' 1 FUORI CICLO DA 110 4 ROTAZIONE 110 ‘ 8 CARTEGGIATURA 110
.
i
i 5 ROTAZIONE 120 9 CARTEGGIATURA 120
b 2 FLASH OFF
Tompo: 15 6 ESSICAZIONE 10 SCARICO
Tempo: 10
B VERNICIATURA MANUALE
7 UNIOME PASST 1 H.
Colore: <Select One>
Tempo: 60

MAGAZZINO AUTOMATICO MOD. FLEXY

Automatic Storage Mod. Flexy Painting area

Automatisches Lager Mod. Flexy Lackierbereich

Magasin Automatique Mod. Flexy Zone de peinture
ABTOMATUYECKMA CKITAL MOL. FLEXY

30Ha OKpacku

ZONA VERNICIATURA

VERNICIATURA MANUALE PRE FILTRI IN MATERIALE PLASTICO ANTIADERENTE

Manual painting - Handlackierung
Peinture manuelle - py4Hasi nokpacka

Pre-filters in non-stick plastic material
Vorfilter aus antihaftendem Kunststoff

Préfiltres en matiere plastique antiadhérente
TMPEOBAPUTETIbHBIE U TPbI M3 AHTUTIPUTAPHOIO IMITACTUKA

CABINA DI VERNICIATURA E ROTAZIONE VASSOI VERNICIATURA AUTOMATICA

Painting booth and trays rotation Automatic painting system
Lackierkabine und Rahmendrehung Automatische Lackieranlage
Cabine de peinture et rotation de cadres

Systeme de peinture automatique
4 | www.vidalifinishing.com KABUHA [J15 PACTIbINIEHWA U BPAILEHUE JIOTKOB agmomamuyeckasi nokpacka
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Thanks to the automatic double station shuttle for handling the material-
holder trays the desired trays can be processed autonomously,
customising the coating cycle in all its multiple aspects and reducing the
time spent on unnecessary handling.

ADVANTAGES:

«  Overcoming First In First Out logic: Maximum flexibility in handling
trays, each tray can be handled independently, without having to
move other trays. This allows simultaneous work in all work areas.

«  Each tray can have a customised painting cycle that differs from
that of the other trays.

«  Possibility of changing work priorities by being able to choose to
group pieces by shape, colour and customer priority.

+  Customised and easily expandable accumulation storage. The
products can only be unloaded from the plant when necessary,
thus avoiding unnecessary handling on trolleys.

«  Plant composition is customisable and expandable.
«  Possibility of creating a system managed by SCADA software.
*  Possibility of monitoring work phases.

6 | www.vidalifinishing.com

Grazie alla navetta automatica a doppia postazione per la
movimentazione dei vassoi porta materiale € possibile lavorare i vassoi
desiderati in modo autonomo, personalizzando il ciclo di verniciatura
in tutti i suoi molteplici aspetti e diminuendo i tempi impiegati per le
movimentazioni inutili.

VANTAGGI:

«  Superamento logica First In First Out: Flessibilita massima di
movimentazione dei vassoi, ogni vassoio puo essere movimentato
in modo indipendente, senza dover effettuare lo spostamento di altri
vassoi. Questo permette di poter lavorare contemporaneamente in
tutte le aree di lavoro.

«  Ogni vassoio pud avere un ciclo di verniciatura personalizzato e
differente rispetto a quello degli altri vassoi.

+  Possibilita di cambiare le priorita di lavoro potendo scegliere di
raggruppare i pezzi per forma, colore e priorita cliente.

+  Magazzino di accumulo realizzato su misura e facilmente
espandibile. | manufatti possono essere scaricati dallimpianto
solamente quando necessario evitando cosi inutili movimentazioni
su carrelli.

«  La composizione degli impianti & personalizzabile ed espandibile.
+  Possibilita di creare un sistema gestito da Software SCADA.
+  Possibilita di monitorare le fasi di lavoro.

Dank des automatischen Zwei-Stationen-Shuttles fir das Handling
der Materialtrégerrahmen kénnen die gewiinschten Rahmen autonom
bearbeitet werden, wodurch der Beschichtungszyklus in all seinen
Aspekten indlividuell gestaltet werden kann und der Zeitaufwand fiir
unndtige Handgriffe reduziert wird.

VORTEILE:

«  Uberwindung der First-In-First-Out-Logik: Maximale Flexibilitat bei
der Handhabung von Rahmen, jeder Rahmen kann unabhéngig
gehandhabt werden, ohne dass andere Rahmen bewegt werden
muissen. Dies ermdglicht ein gleichzeitiges Arbeiten in allen
Arbeitsbereichen.

+  Jeder Rahmen kann einen individuellen Lackierzyklus haben, der
sich von dem der anderen Rahmen unterscheidet.

« Mbglichkeit, die Arbeitsprioritéten zu &ndern, indem die Stiicke nach
Form, Farbe und Kundenprioritét gruppiert werden kénnen.

+ MaBgeschneidertes und leicht erweiterbares Lager. Die Stiicke
kénnen nur bei Bedarf aus der Anlage entnommen werden, so dass
unnétige Bewegungen mit Rollwagen vermieden werden.

«  Die Zusammensetzung der Anlage ist individuell gestaltbar und
erweiterbar.

«  Moglichkeit der Schaffung eines durch SCADA-Software verwalteten
Systems.

Méglichkeit der Uberwachung von Arbeitsphasen.

Grace a la navette automatique a double station pour la manipulation des
plateaux porte-matériaux, les plateaux souhaités peuvent étre traités de
maniére autonome, en personnalisant le cycle d’enduction dans tous ses
aspects et en réduisant le temps consacré aux manipulations inutiles.
Seuls les plateaux de matériaux souhaités peuvent étre manipulés sans
avoir a déplacer tous les plateaux de l'installation.

AVANTAGES :

«  Dépassement de la logique First In First Out : flexibilité maximale
dans la manipulation des plateaux, chaque plateau peut étre
manipulé indépendamment, sans avoir & déplacer d’autres
plateaux. Cela permet de travailler simultanément dans toutes les
zones de travail.

«  Chaque plateau peut avoir un cycle de peinture personnalisé qui
différe de celui des autres plateaux.

«  Possibilitt de modifier les priorités de travail en choisissant de
regrouper les pieces par forme, couleur et priorité du client.

«  Entrepdt d’accumulation personnalisé et facilement extensible. Les
produits ne peuvent étre déchargés de linstallation quen cas de
nécessité, ce qui évite les manipulations inutiles sur des chariots.

+  La composition de l'installation est personnalisable et extensible.
«  Possibilité de créer un systeme géré par le logiciel SCADA.
«  Possibilité de contréler les phases de travail.

5naro,qapﬂ aBTOMaTM4eCKoMy ABYXCTaHUMOHHOMY YEJNIHOKY AnA
nepemeLyeHnsa N10TKOB C marepuasogepxarenamm HyXHble JI0TKU
moryt OépaﬁaTblBaTbCH AdBTOHOMHO,  MHAMBUAYaNN3NPyAa UMK
HaHeCeHna MOKPbITUA BO BCEX €ro MHOrOYMC/IeHHbIX acrekrax u
COKpalliad Bpems, 3aTpa4ynBaemoe Ha HeHyXXHble MaHunynaunn.

NPEUMYLLIECTBA:

+ [lpeogoneHue norvku «epBbid MPULLIEN - NEPBbIA  YLLE»:
MaxkcumansHas rmbkocTb npu paboTe C N0TKaMu: KaxXAbli TOTOK
MOXeT obpabarbiBaThCA He3aBucumo, 6e3 HeobxoaumocTu
nepewmeLyatb Apyrse f0TkM. OTO 03BOMAET OJHOBPEMEHHO
paboTarb BO Bcex paboqux 30Hax.

Kaxabii M0TOK MOXET UMETb MHﬂMBMﬂyaﬂbelﬁ LMK OKpacku,
OTAMYaKOLUMIACA OT LUMKIOB OKpacku gpyrux NoTKoB.

*  Bo3smoxHoCcTb M3MeHeHus npuopuTeToB paboTel bnarogapa
BO3MOXHOCTY [pynnupoBath u3genma no opme, UBeTy u
MPUOPUTETY 3aKasymka.

*  HactpamuBaemoe M NIerk0  pacluMpseMOe  HaKomUTE/bHoe
XpaHummLLe. MpoayKUMs BbIrPYXXaeTCA U3 yCTaHOBKM TOMbKO npu
HE06X0anMMOCTH, 4T0 M03BONIAET N30EXATb SMLLHNX NepeMeLLeHUi
Ha Tenexkax.

+  CocTaB ycTaHOBKM HAacTPanBaeTCA U PacLLMpseTC.

+ B0O3MOXHOCTb CO34aHuUA CUCTEMBI, yrpaBaaemMoi nporpaMmHbIM
obecneyernem SCADA.

+ B0O3MOXHOCTb MOHUTOPMHIa 3TanoB paboThl.

ROTAZIONE PEZZI

Pieces rotation
Teiledrehung

Rotation des pieces
BpaLueHMe 3aroToBOK
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Vidali Finishing s.r.l.

Zona industriale Nord - Via dei Rori, 9
31045 Motta di Livenza - Treviso - ITALY
Tel: +39 0422 860212

Fax: +39 0422 861257

E-mail: info@vidalifinishing.com
www.vidalifinishing.com
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